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คณุสมบตั ิ : สกีนัไฟสตูรนํѸาทีѷไมเ่ป็นพษิ  ดว้ยคณุสมบตักิารเคลอืบผวิเพืѷอปกป้องโครงสรา้งเหล็กไมใ่หถ้กูทําลาย
โดยงา่ยในขณะทีѷเกดิเพลงิไหม ้ โดยอาศัยหลกัการบวมตวัของส ี เมืѷอสมัผัสโดนไฟ สามารถใชง้านไดท้ั Ѹง
ภายนอกและภายใน

: ใชเ้ป็นสชีั Ѹนกลาง / สทีบัหนา้ สาํหรับโครงสรา้งเหล็กทัѷวไป ในกรณีทีѷตอ้งการสสีนั สามารถทาทบัหนา้ดว้ย
สทีบัหนา้ประเภทโพลยีรูเีทน, อพ็ีอกซีѷ, คลอรเินเตดรับเบอร ์และสรีะบบอลัขดี

ขอ้มูลทางเทคนคิ
ประเภทของสี : สอีะครลีกิ สตูรนํѸา
เฉดสี : ขาว
ลกัษณะฟิลม์สี : ดา้น
ความถว่งจําเพาะ : 1.40 ± 0.05
เนืѸอสโีดยปรมิาตร : 55 ± 2 %
จดุวาบไฟ : ไมต่ดิไฟ

ไมเ่กนิ/เทีѷยว
ความหนาฟิลม์สเีมืѷอแหง้ (ไมครอน) 500 1000 1500 2000 500
ความหนาฟิลม์สเีมืѷอเปียก (ไมครอน) 909 1818 2727 3636 909
การครอบคลมุพืѸนทีѷ (ตร.ม. / ลติร) 1.1 0.6 0.4 0.3 1.1
(ทฤษฎ)ี (ตร.ม. / แกลลอน) 4.2 2.1 1.4 1 4.2

(ตร.ม. / 5 แกลลอน) 21 10.5 7 5 21
การครอบคลมุพืѸนทีѷ (ตร.ม. / ลติร) 0.9 0.4 0.3 0.2 0.9
(ปฏบิตั)ิ (ตร.ม. / แกลลอน) 3.3 1.7 1.1 0.8 3.3

(ตร.ม. / 5 แกลลอน) 16.5 8.5 5.5 4 16.5
หมายเหต ุ:  การครอบคลมุพืѸนผวิจรงิจะขึѸนอยูก่บัสภาพของพืѸนผวิ การผสม สภาพการใชง้าน
วธิกีารและเทคนคิ ตลอดจนโครงสรา้งและขนาดของวตัถทุีѷจะเคลอืบ ซึѷงความหนาฟิลม์ส ีแตล่ะชั Ѹนฟิลม์ 
ขึѸนอยูก่บัเครืѷองมอื อปุกรณ ์การทํางาน อาจทําใหม้คีวามหนาของฟิลม์สแีตกตา่งกนัได ้

ระยะเวลาแหง้ (ทีѷความหนาฟิลม์แหง้  500  ไมครอน)
อณุหภมูิ 25OC 30OC 35OC

ระยะเวลาแหง้สมัผัส แหง้ผวิ 4 ชัѷวโมง 3 ชัѷวโมง 2 ชัѷวโมง
ระยะเวลาแหง้สมบรูณ์ แหง้แข็ง 6 ชัѷวโมง 5 ชัѷวโมง 4 ชัѷวโมง
ระยะเวลาแหง้ทาทบั อยา่งนอ้ย 6 ชัѷวโมง 5 ชัѷวโมง 4 ชัѷวโมง

อยา่งมาก 72 ชัѷวโมง 72 ชัѷวโมง 72 ชัѷวโมง

ระยะเวลาการเคลอืบผวิในสแีตล่ะชั Ѹน อยา่งนอ้ย อยา่งมาก
ระยะเวลาเคลอืบผวิระหวา่งสชีั Ѹนกลางและสทีบัหนา้ 24 ชัѷวโมง 72 ชัѷวโมง

หมายเหต ุ: การระบายอากาศ อณุหภมู ิความหนาของฟิลม์ส ีและจํานวนขั Ѹนของฟิลม์ส ีจะมผีลกระทบ
และสมัพันธก์บัระยะเวลาในการแหง้ของฟิลม์สี

วธิใีชง้าน วธิกีารใชง้าน Airless Spray Air Spray ทา / กลิѸง
เจอืจางดว้ย 0-5% 5-10% 0-5%
นํ ҟาสะอาด
เครืѷองมอืทีѷใช ้ Tipsize 621 Nozzle size ลกูกลิѸงขนยาว

Tipsize 623  2.0 -2.5 mm
แรงดัน 150-180 Kg/cm2 4-6 Kg/cm2 -

: กวนสใีหเ้ขา้กนักอ่นเจอืจางดว้ยนํѸาสะอาดและกวนตอ่ไปอกี 2-3 นาทหีลงัจากเจอืจางจนเป็นเนืѸอเดยีวกนั 
กอ่นนําไปใชง้าน

: ความหนาของฟิลม์สแีตล่ะชั Ѹนฟิลม์ ขึѸนอยูก่บัเครืѷองมอื อปุกรณ ์การทํางาน อาจทําใหม้คีวามหนาของฟิลม์สี
แตกตา่งกันได ้

: ไมแ่นะนําใหเ้จอืจางมากกวา่ปรมิาณทีѷแนะนําอาจทําใหเ้นืѸอสนีอ้ย ฟิลม์สทีีѷนอ้ยลงจะทําใหค้ณุภาพของฟิลม์สลีดลง
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ระบบการใชง้าน

การเตรยีมพืѸนผวิ
พืѸนผวิเหล็ก ตอ้งทําความสะอาดพืѸนผวิใหป้ราศจากคราบสนมิ คราบไขมัน คราบเกลอื สิѷงสกปรก

และฝุ่ นผงตา่งๆ พืѸนผวิตอ้งแหง้สนทิทกุครัѸงกอ่นการทาสี
ระดบัคณุภาพสงู : ใหทํ้าการพ่นทรายใหไ้ดต้ามมาตรฐาน SSPC-SP10 / SIS Sa 2.5 / NACE No.2 / ISO 8501:1
ระดบัคณุภาพปานกลาง : ใหทํ้าการขดัดว้ยเครืѷองขดักระดาษทราย หรอื เครืѷองขดัลวดทองเหลอืงใหไ้ดต้ามมาตรฐาน SSPC-SP3

หมายเหต ุ: ควรรบีทาสรีองพืѸนทนัทหีลงัจากการเตรยีมพืѸนผวิ เรยีบรอ้ยแลว้ภายใน 4 ชัѷวโมง
เพืѷอป้องกนัการสนมิเกดิใหม่

กอ่นเคลอืบสชีั Ѹนตอ่ไป : ทําการเชด็ทําความสะอาดพืѸนผวิฟิลม์สดีว้ยตวัทําละลายทีѷเหมาะสมเพืѷอกําจัดคราบฝุ่ น, คราบไข, นํѸามัน, 
จารบ,ี ยางมะตอย, คราบเกลอื, สิѷงสกปรก และสิѷงปนเปืѸอนตา่งๆ ทีѷเกาะบนฟิลม์สดีว้ยทกุครั Ѹงกอ่นเคลอืบสี
ชั Ѹนตอ่ไป ตาม SSPC-SP1 

: หากทิѸงฟิลม์สไีวเ้กนิ 7 วนัใหทํ้าการขดัพืѸนผวิของฟิลม์สดีว้ยกระดาษทราย เบอร ์320-400 เพืѷอเพิѷม
การยดึเกาะระหวา่งชั Ѹนของฟิลม์ส ีหลงัจากนัѸนเชด็ ทําความสะอาดตอ่ดว้ยตวัทําละลายทีѷเหมาะสมตาม
SSPC-SP1 กอ่นทีѷจะเคลอืบสี

ระบบการทาสี
งานพืѸนผวิเหล็ก : สรีองพืѸน รัสทเ์ทค 100 ไมครอน x 1 เทีѷยว

: สชี ัҟนกลาง ไฟรช์ลิด ์ ความหนาขึҟนอยูก่บั SPEC และ ความตอ้งการของลกูคา้
: สทีบัหนา้
อโีพการด์ อนีาเมล (สาํหรับงานภายใน) 50 ไมครอน x 2 เทีѷยว
หรอื
ท็อปการด์ (สาํหรับงานภายนอก) 50 ไมครอน x 2 เทีѷยว (ตอ้งมกีารขดัฟิลม์ระหวา่งเทีѷยว)

ขอ้แนะนําการปฎบิตังิาน : ความชืѸนสมัพัทธใ์นบรรยากาศทีѷเหมาะสมตอ้งไมเ่กนิ 85% RH
: อณุหภมูขิองพืѸนผวิตอ้งสงูกวา่ 10oC และสงูกวา่จดุนํѸาคา้งอยา่งนอ้ย 3oC เพืѷอป้องกนัการเกดิหยดนํѸา
บนพืѸนผวิ ซึѷงจะมผีลตอ่การยดึเกาะ และการแหง้แข็งของฟิลม์สไีด ้

: ในชว่งการทํางานกอ่นและหลงัพน่สไีฟรช์ลิด ์ควรหลกีเลยีงการสมัผสันํҟาจากฝน หรอื ละอองฝน 
ควรทํางานในพืҟนทีѷมหีลงัคา หรอื มวีสัดปุกคลมุชิҟนงานเพืѷอป้องกนั

ขอ้แนะนําในการใชส้ี : สามารถใชไ้ดท้ั Ѹงแบบสสีว่นเดยีว และสสีองสว่นหรอืตาม Spec กําหนด
สรีองพืѸน : สามารถทาทบัดว้ยสปีระเภทโพลยีรูเีทน, อพ๊ีอกซีѷ, คลอรเินเตดรับเบอร ์และสรีะบบอลัขดี
สทีบัหนา้ หลงัจากทาสชีั Ѹนกลาง สไีฟรซ์ลิด ์แหง้เหมาะแกก่ารทาสทีบัหนา้ แนะนําใหท้าสทีบัหนา้

เพืѷอเป็นตวัชว่ยในการปกป้องพืѸนผวิโดยใหท้าใหค้รอบคลมุทกุพืѸนทีѷ

การเก็บรกัษา
สภาวะการเก็บรกัษา : สนิคา้จําเป็นตอ้งเก็บรักษาตามขอ้กําหนด ควรเก็บในทีѷแหง้ มอีากาศถา่ยเทด ีควรปิดฝาใหแ้น่นตลอดเวลา

ไมค่วรเก็บในทีѷรอ้นและไมใ่หถ้กูแสงแดดโดยตรง

อายุผลติภณัฑ์ : 12 เดอืน ทีѷอณุหภมู ิ30-35OC

ขนาดบรรจุ ขนาดบรรจภัุณฑ์ 1 แกลลอน 5 แกลลอน

ขอ้มูลสขุภาพและความปลอดภยั
: กรุณาดขูอ้ควรระวงัทีѷตดิไวห้นา้กระป๋อง การทํางานสคีวรทําในทีѷทีѷอากาศถา่ยเทไดส้ะดวก อยา่สดูหายใจ
เอาละอองสเีขา้ไปโดยตรง ควรใสห่นา้กากเมืѷอทําการพ่นส ีและพยายามเลีѷยงมใิหส้มัผสัผวิหนังโดยตรง
ถา้สสีมัผสัผวิหนังควรลา้งดว้ยนํѸาสะอาด และสบูท่นัท ี หากกระเด็นเขา้ตาควรลา้งดว้ยนํѸาสะอาดทนัท ี
แลว้รบีไปพบแพทย์

: รายละเอยีดดา้นความปลอดภัยเกีѷยวกบัการใชผ้ลติภัณฑ ์ระบไุวใ้นเอกสารขอ้มลูความปลอดภัย (SDS)

การสงวนสทิธ ิѻเรยีกรอ้ง : รายละเอยีดขา้งบนนีѸไดม้าโดยการทดลอง และจากประสบการณ์ทีѷผา่นมา  เนืѷองจากสถีกูนําไปใชใ้นภาวะ
ทีѷแตกตา่งกัน เราจงึไมส่ามารถรับประกนัในสิѷงอืѷนใดนอกจากคณุภาพของสเีทา่นัѸน  
บรษัิทขอสงวนสทิธิѻทีѷจะเปลีѷยนแปลงขอ้มลูโดยมติอ้งแจง้ลว่งหนา้


